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Die Erfindung betrifft einen Regenerativ-Vorwar- 
raer fur Gas, Luft od. dgl., bei welchem die Luft bzw. 
das Gas aus Unterdruckraumen abgesaugt wird und 
an den tTbertrittsstellen mit erhohter Geschwindigkeit 
wieder eingeblasen wird, nach Patent 973 548, und 
durch Druckraume mit Schlitzdusen derart verteilt 
wird, daB die aus ihnen ausstromenden Gasstrahlen 
zusammenhangende Sperrgaswande bilden, und be- 
steht darin, daB die Sperrgase aus dem Rauchgasaus- 
trittsstutzen abgesaugt werden und die Druckraume 
radial an den tJbertrittstellen und am Umfang des 
Rotors angeordnet sind. 

Die bekannten Abdichtungen an umlaufenden Luft- 
vorwarmern erstrecken sich in der Mehrzahl darauf, 
durch Anwendung moglichst kleiner Spielraume, fer- 
ner durch verschiedenartig ausgefithrte Abdeck- und 
Schleifbleche den tJbertritt von Luft in den Gasraum 
zu verhindern. Infolge der standig wechselnden Tem- 
pera turen konnen die S pal ten zwischen den feststeh en- 
den und den umlaufenden Teilen jedoch nicht beliebig 
verkleinert werden, andererseits kann die Anpressung 
schleifender Teile wegen zu starken Verschleifies nur 
maBig sein. Da die Druckunterschiede zwischen Luft- 
und Gasraum aber betrachtlich sind, ist ein "Qbertritt 
von Luft- in den Gasraum trotz vielfach komplizierter 
Abdichtungen nicht zu vermeiden. 

Zu dem Luftverlust, der durch die Spalte entsteht, 
kommt noch die Verlustmenge hinzu, die bei der D re- 
hung mit den einzelnen Sektoren aus dem Luftraum 
in den Gasraum hinubergeschleust wird. Um dieses 
Uberschleusen zu verhindern, wurden Unterdruck- 
raume an den Tjbergangsstellen vom Luft- zum Gas- 
strom angeordnet, die Schleusluft abgesaugt und dem 
Kaltluftstrom beigemischt. Die Anordnung der Saug- 
raume bedingt jedoch eine Abdeckung des Rotors, die 
auch an der Ubertrittsstelle vom Gas- zum Luftstrom 
vorgenommen werden muB, von der Mindestbreite 
eines Sektors. Somit werden jeweils zwei Sektoren 
dem Warmeansatz entzogen, und der Rotor muB um 
die in diesen toten Sektoren befindliche Austausch- 
flache iiberdimensioniert werden. 

Um einerseits diese Uberdimensionierung des 
Rotors, andererseits kostspielige Abdichtungen zu ver- 
meiden, die ihren Zweck doch nicht in dem gewiinsch- 
ten Mafie erfullen, wird gemaB dem Patent 973 548 
vorgeschlagen, die Trennung zwischen Gas- und Luft- 
raum durch Luftsperren zu bewirken. Zu dies em 
Zwecke werden in den Trennwanden Druckraume an- 
geordnet, aus welchen radial verlaufende Diisenreihen 
mit groBer Geschwindigkeit Luft ausblasen, die in die 
Zwischeraume zwischen den Heizblechen eintritt und 
dadurch einen tibertritt von Luft in den Gasraum, der 
quer zu dieser Luftsperre erfolgen muflte, verhindert. 
ZweckmaBig werden diese Dtisen schlitzformig aus- 
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25 gefiihrt, damit die Luftsperrwand eine moglichst ge- 
ringe Tiefe erhalten kann. 

Die Zusatzerfindung ist eine weitere Verbesserung 
des Hauptpatentes, indem die Luftsperre durch die 
Rauchgassperre ersetzt und die Sperrgaswande nicht 

30 nur radial, sondern auch am Umfang des Rotors an- 
gebracht werden. Auf diese Weise wird eine allseitige 
Abdichtung des Rotors erzielt, was bei dem Haupt- 
patent nicht der Fall ist, wo der Rotor nicht am Um- 
fang abgedichtet ist und auBerdem noch eine radial 

35 angeordnete Trennwand nicht mit einer Sperrgaswand 
versehen ist. 

Bei der Zusatzerfindung wird vollig verhindert, daB 
die Luft zum Rauchgas iibertritt, dagegen werden der 
Verbrennungsluft Rauchgase in geringer Menge bei- 

40 gemischt, so daB kein C0 2 -Abfall der Rauchgase zu- 
stande kommt. Da ein C 0 2 -Abf all in den Rauchgasen 
eine Mehrbelastung von Frischiiifter und Saugzug 
nebst vermehrtem Kraftbedarf und Verminderung des 
Kesselwirkungsgrades bedeutet, weist die Zusatz- 

45 erfindung eine erhebliche Verbesserung der Haupt- 
erfindung auf. Zusatzlich wird vorgeschlagen, die 
Schleusluft, die noch im Rotor ubriggeblieben und 
nicht durch das Einwirken der Diisen ausgeblasen ist, 
in einen verhaltnismaBig klein gehaltenen Sektor 

50 durch zusatzliches Einblasen von Rauchgas in den er- 
weiterten Luftaustrittsstutzen iiberzufuhren. 

Um aber auch die Schleusgasmenge moglichst klein 
zu halten, wird ein Stutzen unmittelbar vor der tJber- 
trittsstelle zwischen Rauchgas- und Luftsektor ange- 
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ordnet und das Rauchgas durch eine Leitung zum 
Rauchgasaustrittsstutzen gefiihrt. 

Die Zeichnung stellt den Gegenstand der Erfindung 
beispielsweise und vereinfacht dar. Es zeigt 

Abb. 1 und 2 den Regenerativ-Vorwarmer in An- 5 
sicht und Draufsicht, 

Abb. 3 den Schnitt durch den Vorwarmer entlang 
der Linie A-A in Abb. 2, 

Abb. 4 den Schnitt durch einen Druckraum in gro- 
Berem MaBstab. 10 

Das Luftvorwarmergehause 1 ist in der Abb. 1 zum 
Teil im Schnitt dargestellt. Die Rauchgase treten in 
den Luftvorwarmer durch den Rauchgaseintritts- 
stutzen2 ein und aus dem Luftvorwarmer durch den 
Rauchgasaustrittsstutzen 3 aus. Die Luft, die vorzu- 15 
warmen ist, stromt in entgegengesetzter Richtung 
durch den fur die Luft bestimmten Teil des Luft- 
vorwarmers, der in der Abb. 1 im Schnitt gezeigt ist, 
so daB die Lufteintrittsstutzen 4 oben und die Luft- 
austrittsstutzen 5 unten am Luftvorwarmer angeord- 20 
net sind. Dabei durchstromt die Luft die rotierende 
Heizflache bzw. den Rotor 6 des Luftvor warmers. 
Zwischen dem Rotor 6 und Gehauseboden und -deckel 
sind im Bereich des Luftsektors Druckraume 7 einge- 
baut, die mit einem Ventilator 8 in Verbindung stehen. 25 
Der Ventilator 8 saugt durch die Leitung 9 aus dem 
Rauchgasaustrittsstutzen 3 Rauchgas ab und driickt 
es durch die Verbindungsleitungen 10 und 11 als 
Sperrgas in die Druckraume 7. Diese Druckraume 7 
(Abb. 4) sind mit Diisen 12 versehen und werden so 30 
angeordnet, daB das Sperrgas in der Richtung der 
Pfeile nach Abb. 2 aus den Raumen ausstromt. Die 
Diisen 12 sind als langliche Schlitze ausgebildet, die 
durch moglichst wenig Stege unterbrochen werden, 
damit die Sperrgaswand auf der ganzen Lange wirk- 35 
sam ist. Durch Regulierklappen 13 wird der Sperrgas- 
druck so eingestellt, daB er vor und hinter dem Luft- 
vorwarmer die Hohe der Luftpressung hat und da- 
durch der Luf den tJbertritt in den Rauchgas sektor 
verwehrt. 40 

Ein weiterer Teil des Sperrgases wird durch den 
Verbindungskanal 14 in den Rotor 6 gedriickt und 
schiebt die Schleusluft, d. h. die Luftmenge, die als 
Luftfxillung der Rotorkammern normalerweise in den 
Gaskanal iibergeschleust wird, in den Luftaustritts- 45 
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stutzen 5. Der Luftaustrittsstutzen 5 erhalt eine Er- 
weiterung gemaB Abb. 3, die durch die Rotorgeschwin- 
digkeit bestimmt ist. 

Die durch die Leitung 9 abgesaugten Rauchgase 
werden vor dem Eintritt in das Geblase 8 durch einen 
Zyklonabscheider 15 gefuhrt, damit die Flugasche 
ausgeschieden werde. 

Es ist zweckmaBig, auch den Schleusvorgang vom 
Rauchgas in den Luftstrom zu vermindern, und zwar 
dadurch, daB die Schleusgase an der "Ubertrittsstelle 
zwischen Rauchgas- und Luftsektor durch einen 
Stutzen 16 in den Rauchgasaustrittsstutzen 3 geleitet 
werden. 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Umlaufender Regenerativ-Vorwarmer fur 
Gas, Luft od. dgl., bei.welchem die Luft bzw. das 
Gas aus Unterdruckraumen abgesaugt wird und an 
den "Obertrittsstellen mit erhohter Geschwindigkeit 
wieder eingeblasen wird, nach Patent 973 548, 
und durch Druckraume mit Schlitzdiisen derart 
verteilt wird, daB die aus ihnen ausstromenden 
Gasstrahlen zusammenhangende Sperrgaswande 
bilden, dadurch gekennzeichnet, daB die Sperrgase 
aus dem Rauchgasaustrittsstutzen (3) abgesaugt 
werden und die Druckraume (7) radial an den 
"Obertrittsstellen und am Umfang des Rotors (6) 
angeordnet sind. 

2. Umlaufender Regenerativ-Vorwarmer nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Ab- 
saugegeblase (8) ein Zyklonabscheider vorge- 
schaltet ist. 

3. Umlaufender Regenerativ-Vorwarmer nach 
Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Teil der Sperrgase durch eine Abzweig- 
leitung (14) in den Rotor an der "Obertrittss telle 
zwischen Luft- und Rauchgassektor des Luftvor- 
warmers in der Richtung auf den Luftaustritts- 
stutzen gedriickt wird. 

. 4. Umlaufender Regenerativ-Vorwarmer nach 
einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schleusgase an der tJbertritts- 
stelle zwischen Rauchgas- und Luftsektor durch 
einen Stutzen (16) abgefiihrt und dem Rauchgas- 
austrittsstutzen (3) zugeleitet werden. 
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